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~ DETALHE 01:

NOVAS PLACAS DE BASE

\_’ EsCALA: 1/10
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E70XX
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—DEMOLIR TOPO DO PILAR DE CONCRETO EM 12cm, SEM AFETAR OS CHUMBADORES EXISTENTES,
RETIRARANDO SOMENTE A PLACA.

—SOLDAR COMPLEMENTOS PARA OS CHUMBADORES 125X16, TRANPASSANDO COM OS EXISTENTES
EM 100mm, EM TODA EXTENGAO DO CONTATO.

—APLICAR CONVERTEDOR DE FERRUGEM NO TRECHO DO CHUMBADOR EXISTENTE.

—EXECUTAR FUROS NAS PLACAS NOVAS DE ACORDO COM AS POSIGOES ENCONTRADAS DOS
CHUMBADORES EXISTENTES EM CADA PILAR.

—COMPLETAR TOPO DO PILAR COM CONCRETO: UTILIZANDO SIKAGROUT COM ADIGAO DE PEDRISCO

(50% EM PESO)

 PLACAS DE BASE EXISTENTES

\_’ EscAlA: 1/10

Dimensdes da Placa = 600x250x16 mm ( A—36 )

Chumbador = 169125.87/ mm, ASTM A—-307/

TUITITITIIT

600

250

60!65!65!60

60!80!80!80!80!80!80!60

Espessura placa base: 16 mm

T

* Orientar a ancoragem para o centro da placa;
* A estrutura da cobertura metdlica deve ser

Placa base

Chumbador: 815.87 mm, ASTM A-307

Concreto do Pilar

Detalhe da Ancoragem dos Chumbadores

soldada nas placas de base em toda sua extensdo.

NOTAS
—DIMENSOES: EM MILIMETRO.
~SOLDAS:  CONFORME NORMAS AWS.

— As soldas deverdo obedecer das normas AWS. Os eletrodos
deverdo ter especificagdes E70XX. Os corddes de solda deverdo
ter espessura minima ou maior d espessura da chapa de menor
espessura a ser soldada na coexdo, salvo indicagdo em

contrario  (SIC). As pecas deverdo ser soldadas em toda a
extensdo de contato, salvo indicagdo em contério. As soldas de
topo deverdo ter penetragdo total. Deverdo ser removidas toda
as cascas geradas no processo de soldagem. Ndo deverdo
deixar término de corddes de solda, restos ou pontas agudas de

solda (respingos e restos de arme de solda).

—AGO ESTRUTURAL: CHAPAS E PERFIS LAMINADOS EM AGO MICROLIGADO
ASTM A—=572 Gr50 e ou AB88 GrK e ou SAC 300

FORMADO CONFORME NBR 8261
TIRANTES BARRA REDONDA: ASTM A36 e ou SAE 1020

—CHUMBADORES: TIPO "J” (existente) BARRA REDONDA

COMPLEMENTO: BARRA REDONDA: ASTM A36 e ou SAE 1020

—PINTURA:

PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—METAL QUASE BRANCO.
PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80um.
PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ DEMAO

40um + UMA DEMAO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE—990, MARCA
INTERNATIONAL OU EQUIVALENTE, ESPES. 50pm.
ESPESSURA FINAL: 210um

OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER
EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.

—COBERTURA:

TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR
TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA

ESPESSURA  0,43mm, NUCLEO EM  POLIURETANO  (INJEGAO  CONTINUA)
ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR
BRANCA. FIXADAS COM PARAUSO AGO INOXI.
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MAIA MELO ENGENHARIA

TITULO: REFORMA

EEEFM DOMINGOS JOSE MARTINS

ENDEREGO:

AV. RUBENS RANGEL, S/N, BAIRRO BARRA DE ITAPEMIRIM, MARATAIZES / ES

PRANCHA:

PROJETO ESTRUTRAL METALICO

PROJETO:

SUBSECRETARIO ESTADUAL: ESTRUTURAL
VINICIUS JOSE SIMOES
GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
MARCELO AMORIM GONGALVES INDICADA MILIMETRO
COORDENADOR GERAL: CREA-PE: VISTO:
ARIOVALDO LUSTOSA RORIZ JONIOR 020310/D
AUTOR PROJETO: CREA-RUJ: VISTO ES:
MOISES BRITO SOBRINHO 36404/D 20120093
CO—-AUTOR PROJETO: CAU-ES: VISTO:
RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:
RESPONSAVEL TECNICO 00000/D
ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
MARO1—P04—EM—RO—01.dwg MOISES

) QUANTIDADES COMPRIMENTO PESO
ESTRUT | POS | PERFIL | SEGAO (mm) -
ESTRUT | POSICAO | TOTAL | UNIT(mm) | TOTAL(m) | UNIT (Kg/m) | TOTAL (Kg)
S 1 | W-410x67,0 6 2 12 619 7.43 67.00 497.68
o 2 | W-410x67,0 6 2 12 14037 168.44 67.00 11.285.75
oo A CHAPA |  250x600x16,0 6 2 12 150000 1.80 125.60 226.08
2 S | CHUMB | BREDONDA 16.0 6 20 120 125 15.00 1.58 23.67
xr o
e , ,
PESO TOTAL PORTICO 01 @ PORTICO 06 12.033.17
w 3 | W-250x17,9 1 6 6 6050 36.30 17.90 649.77
8 = 4 |B.REDONDA 16.0 1 24 24 8300 199.20 1.58 314.34
zZ >
s &
< =
Z O
IO
a PESO TOTAL TRAVAMENTOS E CONTRAVENTAMENTOS 964.11
5 | W-150x13,0 1 16 16 32650 522.40 13.00 6791.20
2 B CHAPA | 286x254x110x1/4"| 1 12 12 29700 0.36 49.80 17.75
4
L
|_
PESO TOTAL TERCAS 6.808.95
PESO TOTAL (Kg) 19.806.23
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RECUPERACAO DA QUADRA

SUBSTITUICAO DA COBERTURA
LOCACAO DAS PLACAS DE BASE
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TELHA/TELHA ONDA INFERIOR

FRONTAL DE ACABAMENTO
(ver detalhe)

~ CORTE AA:

TELHA/TELHA ONDA INFERIOR

FRONTAL DE ACABAMENTO
(ver detalhe)

L

PORT O

AO PORT 06

(6X)

\_/ ESCALA: 1/50

32850

FRONTAL DE ACABAMENTO TELHA/TELHA FORRO INFERIOR (ver detalhe)

28554

ARREMATE DE BORDA LATERAL

TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA,
CHAPA SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E

FACE INFERIOR PLANA ESPESSURA 0,43mm, NUCLEO EM
POLIURETANO  (INJECAO CONTINUA) ESPESSURA DE 30mm,
PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA.

TN
41__|_

CUMEEIRA PERFIL, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR

BRANCA.

ARREMATE DE BORDA LATERAL

|
i\/

TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA,
CHAPA SUPERIOR TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E

FACE INFERIOR PLANA ESPESSURA 0,43mm, NUCLEO EM
POLIURETANO (INJEGAO CONTINUA) ESPESSURA DE 30mm,
PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR BRANCA.

FRONTAL DE ACABAMENTO TELHA/TELHA FORRO INFERIOR (ver detalhe)

~— PROJECAO DOS PORTICOS E TERCAS

ARREMATE DE BORDA LATERAL

ARREMATE DE BORDA LATERAL
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1/75
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\_’ "SEM ESCALA

o
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~ ESTRMIDADE DAS VIGAS PORTICO

(12x)

/ ESCALA: 1/10

~ LIGACAO TERCA / PORTICO

ESCALA: 1/10

E70XX
SMAW

_— W-150x13,0

~ DETALHE 1 — FIXACAO TIPICA DAS TELHAS

\_’ ESCALA: S/ Escala

ARRUELA DE
TELHA NEOPRENE

(VER NOTA) , 1114 (LARGURA TOTAL)

1030 (LARGURA UTIL)
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AUTO—PERFURANTE

1500

TELHA — NOTA

g

W 410x67,0

E70XX
SMAW
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SOLIDARIZACAO TERCAS CUME

\_’ EscalA: 1/10
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286

1
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| 954

/™ LIGACAO TRAVAMENTO X VIGA PORTICO
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Chapa e=6,3mm (}4")

W47OX67’O

ESCALA: 1/10

NOTAS

—DIMENSOQES:
—SOLDAS: CONFORME

— As soldas deverdo obedecer ds normas AWS. Os eletrodos
deverdo ter especificagdes E70XX. Os cordBes de solda deverdo
ter espessura minima ou maior & espessura da chapa de menor
a ser soldada na coexdo, salvo

contrario (SIC).

espessura

as cdascas

EM MILIMETRO.

NORMAS AWS.

solda (respingos e restos de arme de solda).

Deverdo ser removidas toda
geradas no processo de soldagem. Ndo deverdo
deixar término de cordBes de solda, restos ou pontas agudas de

—AGCO ESTRUTURAL: CHAPAS E PERFIS LAMINADOS EM AGCO MICROLIGADO

ASTM A-572 Gr50

FORMADO CONFORME NBR 8261

TIRANTES BARRA REDONDA: ASTM A36 e ou SAE 1020

—CHUMBADORES:

—PINTURA:

PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—METAL QUASE BRANCO.
PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80pm.
PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ DEMAO
40um + UMA DEMAO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE—990, MARCA

TIPO "J” (existente) BARRA REDONDA
COMPLEMENTO: BARRA REDONDA: ASTM A36 e ou SAE 1020

INTERNATIONAL OU EQUIVALENTE, ESPES. 50pm.
ESPESSURA FINAL: 210pum

OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER

e ou A588 GrK e ou SAC 300

EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.

—COBERTURA:

TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR
ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA

TRAPEZOIDAL LR40

ESPESSURA  0,43mm, NUCLEO EM  POLIURETANO

ESPESSURA DE 30mm,

BRANCA. FIXADAS COM PARAUSO AGO INOXI.

(INJEGAO ~ CONTINUA)
PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR

indicagdo
As pegas deverdo ser soldadas em toda a
extensdo de contato, salvo indicagdo em contario. As soldas de
topo deverdo ter penetragdo total.

em
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REVISAO
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SEDU

GOVERNO DO ESTADO
DO ESPIRITO SANTO

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO — SEDU

GERENCIA DE REDE FISICA ESCOLAR

QN

MAIA MELO ENGENHARIA

TITULO:

REFORMA

EEEFM DOMINGOS JOSE MARTINS

ENDEREGO:

AV. RUBENS RANGEL, S/N, BAIRRO BARRA DE ITAPEMIRIM, MARATAIZES / ES

PRANCHA:

PROJETO ESTRUTRAL METALICO

PROJETO:

) QUANTIDADES COMPRIMENTO PESO
ESTRUT | POS | PERFIL |  SEGAO (mm) -
ESTRUT | POSICAO | TOTAL | UNIT(mm) | TOTAL(m) | UNIT (Kg/m) | TOTAL (Kg)
S 1 | W-410x67,0 6 2 12 619 7.43 67.00 497.68
o 2 | W-410x67,0 6 2 12 14037 168.44 67.00 11.285.75
oo A CHAPA | 250x600x16,0 6 2 12 150000 1.80 125.60 226.08
= S | CHUMB | BREDONDA 16.0 6 20 120 125 15.00 1.58 23.67
xr o
e , ,
PESO TOTAL PORTICO 01 @ PORTICO 06 12.033.17
w 3 | W-250x17,9 1 6 6 6050 36.30 17.90 649.77
8 = 4 |B.REDONDA 16.0 1 24 24 8300 199.20 1.58 314.34
zZ >
s &
<=
Z O
IO
a PESO TOTAL TRAVAMENTOS E CONTRAVENTAMENTOS 964.11
5 | W-150x13,0 1 16 16 32650 522.40 13.00 6791.20
2 B CHAPA |286x254x110x1/4"| 1 12 12 29700 0.36 49.80 17.75
4
[UN]
|_
PESO TOTAL TERCAS 6.808.95
PESO TOTAL (Kg) 19.806.23
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FCAO  DOS PORTICOS, TRAVAMENTOS

CONTRAV

"N TAMENTOS

NOTAS
—DIMENSOES: EM MILIMETRO.
~SOLDAS:  CONFORME NORMAS AWS.

—AGO ESTRUTURAL: CHAPAS E PERFIS LAMINADOS EM AGO MICROLIGADO

—CHUMBADORES:

—PINTURA:

PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—METAL QUASE BRANCO.
PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80um.
PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ DEMAO
40um + UMA DEMAO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE—990, MARCA
INTERNATIONAL OU EQUIVALENTE, ESPES. 50um.

ESPESSURA FINAL: 210pm

OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER
EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.

—COBERTURA:

TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR
TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA

ESPESSURA
ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR
BRANCA. FIXADAS COM PARAUSO ACO INOXI.

— As soldas deverdo obedecer as normas AWS. Os eletrodos
deverdo ter especificagdes E70XX. Os corddes de solda deverdo
ter espessura minima ou maior d espessura da chapa de menor
espessura a ser soldada na coexdo, salvo indicagdo em
contrario  (SIC). As pecas deverdo ser soldadas em toda a
extensdo de contato, salvo indicagdo em contario. As soldas de
topo deverdo ter penetragdo total. Deverdo ser removidas toda
as cascas geradas no processo de soldagem. Ndo deverdo
deixar término de corddes de solda, restos ou pontas agudas de
solda (respingos e restos de arme de solda).

ASTM A-572 Gr50 e ou A588 GrK e ou SAC 300
FORMADO CONFORME NBR 8261
TIRANTES BARRA REDONDA: ASTM A36 e ou SAE 1020

TIPO "J” (existente) BARRA REDONDA
COMPLEMENTO: BARRA REDONDA: ASTM A36 e ou SAE 1020

0,43mm, NUCLEO EM  POLIURETANO  (INJEGAO  CONTINUA)

2025-C7TFHC - E-DOCS - DOCUMENTO ORIGINAL  25/02/2025 16:39 PAGINA3/5

U ESCALA: 1/50

ESCALA: 1/10

) QUANTIDADES COMPRIMENTO PESO
ESTRUT | POS | PERFIL | SEGAO (mm) -
ESTRUT | POSICAO | TOTAL | UNIT(mm) | TOTAL(m) | UNIT (Kg/m) | TOTAL (Kg)
® 1 ! W-410x67,0 6 2 12 619 7.43 67.00 497.68
= w 2 | W-410x67,0 6 2 12 14037 168.44 67.00 11.285.75
oo A CHAPA | 250x600x16,0 6 2 12 150000 1.80 125.60 226.08
= S | CHUMB | BREDONDA 16.0 6 20 120 125 15.00 1.58 23.67
xr o
e , ,
PESO TOTAL PORTICO 01 @ PORTICO 06 12.033.17
" 3 ! W-250x17,9 1 6 6 6050 36.30 17.90 649.77
8 = 4 |B.REDONDA 16.0 1 24 24 8300 199.20 1.58 314.34
zZ >
s &
<=
Z O
IO
a PESO TOTAL TRAVAMENTOS E CONTRAVENTAMENTOS 964.11
5 ! W-150x13,0 1 16 16 32650 522.40 13.00 6791.20
2 B CHAPA |286x254x110x1/4"| 1 12 12 29700 0.36 49.80 17.75
4
L
|_
PESO TOTAL TERCAS 6.808.95
PESO TOTAL (Kg) 19.806.23
- 05
N\ LIGACAO TRAVAMENTO X VIGA PORTICO ”
03
02
01
N®. DESCRIGAO RESP. DATA

REVISAO

GOVERNO DO ESTADO
DO ESPIRITO SANTO

SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO — SEDU

c}

*
SEDU

GERENCIA DE REDE FISICA ESCOLAR
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MAIA MELO ENGENHARIA

TITULO: REFORMA
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ENDEREGO:

AV. RUBENS RANGEL, S/N, BAIRRO BARRA DE ITAPEMIRIM, MARATAIZES / ES

PRANCHA:
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RESPONSAVEL TECNICO
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NOTAS

—DIMENSOES: EM MILIMETRO.
—SOLDAS: CONFORME NORMAS AWS.

— As soldas deverdo obedecer ds normas AWS. Os eletrodos
deverdo ter especificagdes E70XX. Os cord®es de solda deverdo
ter espessura minima ou maior & espessura da chapa de menor
espessura a ser soldada na coexdo, salvo indicagdo em
contrario (SIC). As pecas deverdo ser soldadas em toda a
extensdo de contato, salvo indicagdo em contério. As soldas de
topo deverdo ter penetracdo total. Deverdo ser removidas toda
as cascas geradas no processo de soldagem. Ndo deverdo
deixar término de cord®es de solda, restos ou pontas agudas de

solda (respingos e restos de arme de solda).
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=
=
=
=
=
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—AGO ESTRUTURAL: CHAPAS E PERFIS LAMINADOS EM AGO MICROLIGADO
ASTM A—-572 Gr50 e ou A588 GrK e ou SAC 300

FORMADO CONFORME NBR 8261
TIRANTES BARRA REDONDA: ASTM A36 e ou SAE 1020

—CHUMBADORES: TIPO "J” (existente) BARRA REDONDA
COMPLEMENTO: BARRA REDONDA: ASTM A36 e ou SAE 1020

—PINTURA:

PREPARO DA SUPERFICIE: JATEAMENTO Sa 2 1/2—METAL QUASE BRANCO.
PINTURA DE FUNDO: UMA DEMAO DE PRIME EPOXI ESPES. P/ DEMAO 80um.
PINTURA DE ACABAMENTO: DUAS DEMAOS DE TINTA EPOXI ESPES. P/ DEMAO

40um + UMA DEMAO DE VERNIZ POLIURETANO REF. INTERTHANE—990, MARCA
INTERNATIONAL OU EQUIVALENTE, ESPES. 50pm.
ESPESSURA FINAL: 210pm

OBS: TODA PINTURA DEVERA SER EXECUTADO DE FABRICA, DEVENDO SER
EXECUTADO NA OBRA APENAS RETOQUES DEVIDOS AS SOLDAS.

—COBERTURA:

| TELHA METALICA GALVALUME TERMOACUSTICA, TELHA/TELHA, CHAPA SUPERIOR
TRAPEZOIDAL LR40 ESPESSURA=0,50mm E FACE INFERIOR CHAPA PLANA

ESPESSURA  0,43mm, NUCLEO EM  POLIURETANO  (INJEGAO  CONTINUA)
ESPESSURA DE 30mm, PINTURA DE FABRICA NAS DUAS FACES NA COR
BRANCA. FIXADAS COM PARAUSO AGO INOXI.

— T

Projecdo do telhado

g @ g o g o g o g o 5,

QUANTIDADES COMPRIMENTO PESO
ESTRUT | POS PERFIL SECAO (mm) .
ESTRUT | POSICAO | TOTAL | UNIT(mm) | TOTAL(m) | UNIT (Kg/m) | TOTAL (Kg)
® 1 | W-410x67,0 6 2 12 619 7.43 67.00 497.68
o © 2 | W-410x67,0 6 2 12 14037 168.44 67.00 11.285.75
o o A CHAPA | 250x600x16,0 6 2 12 150000 1.80 125.60 226.08
2 & | cHUMB | BREDONDA 16.0 6 20 120 125 15.00 1.58 23.67
= O
I I x &
S _ _
PESO TOTAL PORTICO 01 @ PORTICO 06 12.033.17
w 3 | W-250x17,9 1 6 6 6050 36.30 17.90 649.77
§ g 4 B.REDONDA 16.0 1 24 24 8300 199.20 1.58 314.34
zZ >
L3
<=
ANe)
I O
= PESO TOTAL TRAVAMENTOS E CONTRAVENTAMENTOS 964.11
5 | W-150x13,0 1 16 16 32650 522.40 13.00 6791.20
2 B CHAPA | 286x254x110x1/4" 1 12 12 29700 0.36 49.80 17.75
4
Ll
|_
PESO TOTAL TERCAS 6.808.95
PESO TOTAL (Kg) 19.806.23

~ LIGACAO TERGCA / PORTICO

ESCALA: 1/10
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PORTICO 01
PORTICO 02
PORTICO 03
PORTICO 04
PORTICO 05
PORTICO 06

01

N

E70XX Ne. DESCRIGAO RESP. DATA

SMAW
REVISAO

W 410x67,0

Projecto do telhado
GOVERNO DO ESTADO

% | DO ESPIRITO SANTO 1
g SECRETARIA DE ESTADO DA EDUCAGAO — SEDU ‘
v MAIA MELO ENGENHARIA

FCAO  DAS TERCAS SEDU | o o s

~ PLACA "B” SOLIDARIZACAO TERCAS CUME ™o BEFORMA

U \_/ “Escala: 1/10 EEEFM DOMINGOS JOSE MARTINS

E S C A L/A\ /‘ / 5 O CHAPA e;g%“m ") ENDEREGO:
] ]

T AV. RUBENS RANGEL, S/N, BAIRRO BARRA DE ITAPEMIRIM, MARATAIZES / ES

PRANCHA: PROJETO:
PROJETO ESTRUTRAL METALICO
L 2 5 4 { SUBSECRETARIO ESTADUAL: ESTRUTURAL
VINICIUS JOSE_SIMOES
//‘\\ GERENTE DA GERFE: ESCALA: UNIDADE:
I N ) MILIMETRO
Sy k\\\\ MARCELO AMORIM GONGALVES INDICADA
‘\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ \\\\\\\\\\\\\\\\\\w COORDENADOR GERAL: CREAZPE. visTo:
“4 chapa e=6,3mm (4") ARIOVALDO LUSTOSA RORIZ JOUNIOR 020310/D
AUTOR PROJETO: CREA—-RJ: VISTO ES:
MOISES BRITO SOBRINHO 36404/D 20120093
CO—AUTOR PROJETO: CAU—-ES: VISTO:
RESPONSAVEL TECNICO: CREA: VISTO:
RESPONSAVEL TECNICO 00000/D
ARQUIVO: DESENHO: VISTO:
W410x67.0 W410x67 0 AO_01.dwg MOISES
’ REFERENCIA: FOLHA:
RECUPERACAO DA QUADRA 04
SUBSTITUICAO DA COBERTURA
PROJECAO: TERCAS O 4—
FORMATO: OBSERVAGOES: DATA: VISTO: REVISAO:
AO FEVEREIRO,/2025
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